重庆众望节能安全环保咨询有限公司职业卫生评价报告信息网上公开
	建设单位名称
	重庆方汀机械有限责任公司

	建设单位地理位置
	重庆市万盛区平山工业园区
	建设单位联系人
	朱堂春

	项目名称
	/

	项目简介
	重庆方汀机械制造有限责任公司是由重庆万盛招商引进的高端铸造企业，位于重庆市万盛区平山工业园区，距綦万高速平山出口2公里，距规划中的綦万南城际铁路万盛站1公里，交通极其便捷。
公司的主要产品分四大类，一是汽车配件类，包括汽车发动机缸体、缸体、曲轴、凸轮轴等；二是通用动力机械部分：包括通机曲轴、缸体、飞轮等；三是工程机械类，包括各类阀体铸坯、液压站铸坯、油泵油马达铸坯等；四是行走箱、支架、拖板、轴承座等其他中小铸件。公司拥有6条自动和半自动熔铸生产线，已通过TS16949体系认证，拥有针对各种高端多种铸件研发能力和生产能力

	现场调查专业技术人员名单
	樊慧

	采样检测专业技术人员名单
	王艳、李明月、田戴毅

	建设单位陪同人
	段华

	建设项目存在的职业病危害因素及检测结果
	序号
	职业病危害因素
	检测结果

	
	1
	粉尘
	共设18个检测点，涉及10个岗位
射芯机操作岗、烘烤修芯岗、装芯岗、落砂岗、覆砂岗、制砂岗、打磨岗等7个工作岗位40h时间加权平均容许浓度超过职业接触限值的规定

	
	2
	锡及其化合物、锰及其无机化合物、三氧化铬、甲醛、铜烟、苯、甲苯、二甲苯、苯酚
	覆砂岗接触甲醛浓度、喷漆岗接触二甲苯浓度超过职业接触限值的规定，其他各岗位接触触化学毒物浓度均符合职业接触限值的要求

	
	3
	噪声
	共设34个检测点，涉及17个岗位
铸造车间熔炼岗，制砂车间制砂岗，打磨车间打磨岗、检验车间抛丸岗、检验岗、喷漆岗，质量部机修工等7个岗位的噪声40h等效连续A声级（LAeq）超过职业接触限值的规定，其余10岗位的噪声检测值均符合职业接触限值的规定

	
	4
	手传振动
	共设2个点，涉及1个岗位
均未超过职业接触限值的规定

	
	5
	高温
	设置10个检测点，涉及6个岗位
在夏季高温季节，各岗位接触高温均超过职业接触限值的规定，特别是浇口岗距离高温热源距离很近，接触高温影响时间更长

	评价结论及建议
	结论：职业病危害风险类别为严重。
建议：
项目
序号
存在问题
补充措施与建议
职业病危害防护设施
工艺分区布置在联合厂房内，没有有效的利用建筑物进行隔声，会相互产生影响
1、在满足工艺条件的基础上，在联合厂房内设置隔墙，将联合厂房分隔成独立的厂房；
2、若由于工艺原因无法设置隔墙，应加强设备维护避免设备故障产生的不正常噪声并加强个体防护
制砂自动线投料口设置收尘罩，但防护效果不佳，出料口未设置收尘罩
1、应在制砂自动线的旧砂投料口、新砂投料口、接砂口补充设置收尘罩，通过管道连接至收尘系统；
2、要求员工严格按照操作规程进行投料，避免操作不当引起粉尘严重逸散；
3、定期对收尘系统（包括收尘口、收尘管道、收尘器、风机等）进行检维修，确保运行正常，起到防护效果
喷漆台设置水帘吸收漆雾，但防护效果不佳，刷漆点未采取工程防护措施
1、喷漆点建议更换新的除漆雾防护设施，除漆雾设施应包含上送下排送风系统及从上至下的水帘；
2、在刷漆点补充设置除漆雾防护设施，在满足工艺条件的情况下，刷漆点与喷漆点共用一套除漆雾防护设施
落砂、打眼点设置集气罩，但位于落砂点上方且距离较远，落砂产生的粉尘、毒物会经过作业人员的呼吸带，位置、距离设置不合理
更改落砂点、打眼点集气罩设置位置，落砂点、打眼点的集气罩可设置为侧吸式，设置在作业点的侧面，排风量可按控制点风速1.0m/s设计
浇筑区、覆砂点未设置有毒气体防护设施，导致作业人员接触甲醛浓度超标
应在浇筑区生产线各作业点、覆砂点的内侧上方分别设置集气罩，收集甲醛、苯酚等废气及作业产生的粉尘
射芯机处、修芯点、砂芯组装点、破碎机、打磨机处、浇注开箱区均未采取工程防护措施
1、在射芯机的取芯处设侧面排风罩，排风量可按控制点风速0.6m/s设计；
2、砂芯修模点应设置通风除尘系统，净化前粗颗粒应先经沉降箱去除，排风量可按每毫米磨轮直径3m3/h~6 m3/h计算；
3、手轮式磨芯机应在磨轮上部设置随其移动的排风罩，转轮式磨芯机应在磨轮旁设侧面排风罩，磨轮固定砂芯移动的磨芯装置应在机床的磨轮旁设排风罩
未采取真空清扫模式，只用常规方法清扫
增加真空收尘器用于作业现场清扫
破碎机未密闭、未设置排风设施
应将破碎机破碎点密闭并补充设置排风密闭罩
落砂区域与熔炼浇筑区临近布置，未设置单独的除砂间及防尘帘幕
应将落砂点布置在单独的房间内，房间进门处设置防尘帘幕，落砂点侧方设置收尘罩
熔炼炉位于夏季次主导风向的上风侧，会对其他作业区域产生影响
熔炼区单独布置，建议设置岗位送冷风措施，加强防暑降温措施，减少高温对其他区域的影响
抛丸机、打磨机等设备由于工艺原因，无法采取工程防护措施，作业人员接触噪声超标
定期对设备进行检维修，避免应设备磨损、故障产生的较高噪声
由于工艺要求，必须使用酚醛树脂等会产生高毒物质的原料
关注相关行业的技术发展，尽早进行技术革新，降低高毒原料的使用率
熔炼炉、浇口区等作业点位温度很高，作业人员接触高温超标，夏季尤为明显

1、应在熔炼、浇口区等高温明显的作业点位设置岗位送冷风设施，减少高温对作业人员的影响；

2、调节作业时间，避开在最热时间作业，如放高温假、调整上班时间等
/

定期对收尘系统、废气处理系统进行检维修，确保防护设施正常运行
建筑卫生学
该用人单位空气流速偏低，作业人员人均新风量达不到要求
在生产车间内增设通风设施，保证作业人员人均新风量≥30m3/h

总平面布局
生产区没有位于当地全年最小频率的上风向，会对非生产区产生影响
应加强对生产区产生的粉尘、有毒物质的防护，降低对非生产区产生的不良影响
落砂、打眼等清理工序与熔炼浇筑区布置在一起没有分开，会对其他工序产生影响
落砂点、打眼点应布置在单独房间内，并设置防尘帘幕、作业点侧面设置收尘罩
所有工序布置在联合厂房内，无法将不同职业病危害因素分区布置
在满足工艺条件的基础上，在联合厂房内设置隔墙，将联合厂房分隔成独立的厂房
设备布局
熔炼炉布置在联合厂房西侧，位于全年次主导风向的上风侧；铸造车间的开箱、合箱等工序布置在联合厂房南部，但未采取工程防护措施，铸造产生的废气无组织排放在联合厂房内，且未与其他工作场所进行隔离
1、熔炼区单独布置，并加强防暑降温措施，减少高温对其他区域的影响；
2、应在浇筑区生产线的内侧上方设置集气罩，收集甲醛、苯酚等废气；
3、在满足工艺条件的基础上，将各工序分开布置，减少相互影响
炼辅料称量称量、熔炼炉加料均为人工操作，未采取机械化装置
加快技术革新速度，尽快实现机械化控制，自动称量、投料
个体防护
开箱岗、落砂岗、覆砂岗、合箱岗、浇口岗佩戴防噪耳塞降噪过度
个人防护用品具体建议见报告12.1章节
熔炼岗接触金属及氧化物的烟，应为其补充配发防金属烟尘的防尘口罩
开箱、落砂、覆砂等岗位接触甲醛、苯酚等化学物质，但未配发防毒口罩等防护用品
为打磨工补充发放防振手套等个人防护用品
现场调查时，已发放个人防护用品的部分作业人员未按照要求佩戴个人防护用品
应督促作业人员正确佩戴已发放的个人防护用品
/

注意更换个人防护用品，确保防护效果
应急救援
喷漆房风机风量不能确定
应更换标准风机，确保喷漆房的通风换气次数＞12次/h

未制定高温中暑、甲醛、二甲苯、有限空间作业应急救援分预案
应补充建立高温中暑、甲醛、二甲苯的应急救援专项预案或急救措施，具体建议见12.2章节

应补充建立有限空间作业管理规定，具体建议见12.3章节
/

应与周边医院建立良好的合作关系，在应急预案中明确医院的联系人，联系电话，以便在发生应急事故时，能第一时间做好医疗救助
职业健康监护
2016年度职业健康体检，体检率未达到100%

应尽快组织未参加职业健康体检的作业人员进行职业健康体检
体检因素不全，未进行针对手传振动、甲醛、锰及其化合物、铬及其化合物的职业健康检查
应按照《职业健康监护技术规范》（GBZ188 -2014）的相关规定，严格按照体检周期、体检项目，组织相关人员进行职业健康体检。具体体检建议见12.4章节
尚未安排噪声禁忌症者调岗至非噪声作业岗位
应尽快安排噪声禁忌症者调岗至非噪声作业岗位，并严格定期进行职业健康监护制度
/

作业现场存在大量无组织逸散的甲醛，长时间接触甲醛对作业人员身体健康影响很大，应着重关注接触甲醛的作业人员应针对甲醛进行职业健康体检

/

应组织要离岗/调岗员工进行离岗前职业健康监护
职业卫生管理
喷漆工艺较陈旧，还是全手动
进行技术革新，尽量更换为自动喷漆，同时设置对应的除漆雾、送排风等防护设施
公告栏缺少主要存在的职业病危害因素、应急救援预案等内容
应在办公区域及工作场所设置公告栏，公布本单位职业病防治的规章制度等内容：
设置在办公区域的公告栏，主要公布本单位的职业卫生管理制度和操作规程等；

设置在工作场所的公告栏，主要公布存在的职业病危害因素及岗位、健康危害、接触限值、应急救援措施，以及工作场所职业病危害因素检测结果、检测日期、检测机构名称等
告知卡设置较少，警示标识张贴未配套，应在警告标识后对应贴相关的指令标识
应补充设置告知卡，在警告标识后对应张贴相关的指令标识，具体设置建议见12.5章节
缺少高温中暑、有限空间作业应急救援分预案
应补充建立高温中暑有限空间作业的应急救援专项预案或急救措施
/
1、应在熔炼、浇口区等高温明显的作业点位设置岗位送冷风设施，减少高温对作业人员的影响；

2、在夏季高温季节，高温对作业人员的影响还是很大，应根据生产情况，调节作业时间，高温作业岗位尽量避开高温时段作业，夏季最高温季节防高温假，并加强高温个体防护、做好防暑降温工作
抛丸区、检验区、喷漆区、制芯车间、铸造车间熔炼炉、合箱点的照明值偏低
应在相应工作点位补充设置照明灯具，以保证作业场所有充足的照明
生产人员每周工作6天

尽量调整为每周5天工作制，如不能调整应将工作制度向当地相关部门备案

存在多个岗位的职业病危害因素检测结果超标情况
应落实本报告提出的各项建议，逐条整改以改善作业场所环境，并向当地安监部门提交整改计划

/

化粪池清掏应委托具有资质的单位进行，并督促其严格落实受限空间作业管理规定，以防急性事故的发生
/

定期对作业现场进行清理、打扫，特别是生产线边角、管线周围等不易清扫的角落，避免积尘、积水
/

以后的生产过程中加强作业人员职业病危害岗位操作规程培训，严格按照操作规程作业
/

应每半年至少检查一次厂区范围内的所有告知牌、警示标识及中文警示说明，发现有破损、脱落、褪色、变形等不符合要求时，应按照《用人单位职业病危害告知与警示标示管理规范的通知》安监总厅安健111号、《工作场所职业病危害警示标识》（GBZ158-2003）相关规定进行修整更换
/

进入制砂自动线、熔炼烟气收集系统、除尘器等大型设备内部检维修等作业应委托具有相关作业资质的单位进行，进罐时严格按照操作规程做好防护，用人单位应做好监督工作，具体建议见12.6章节
/

应每年进行一次作业现场日常监测，三年进行一次职业病危害现状评价
该用人单位职业病防护设施的设置不能达到职业病防治的要求
应根据《铸造防尘技术规程》GB8959-2007、《汽车铸造职业危害预防控制指南》GBZ/T251-2014等相关技术标准，结合本报告提出的补充措施及建议，委托具有资质的相关单位对厂区内职业病防护设施进行补充设计、安装



备注：职业卫生评价报告经安全生产监督管理部门备案或审核通过15日将此表信息在公司网站公开。
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